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LABORATORIO DE METALURGIA FISICA.

CIENCIA Y TECNOLOGIA No. 790, CoL. FRACC. SALTILLO 400,
C.P. 25290, SALTILLO, COAHUILA.

Como Laboratorio de Ensayos de acuerdo a los
Requisitos establecidos en la Norma Mexicana
NMX-EC-17025-IMNC-2006
(ISO/IEC 17025:2005) para las actividades de
evaluacion de la conformidad en la rama:

METAL MECANICA*

El cumplimiento de los requisitos de la Norma ISO/IEC 17025:2005 por parte de un
laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestion necesarios para que pueda
entregar de forma consistente resultados de ensayos y calibraciones técnicamente
vdlidas. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma ISO/IEC 17025:2005
(seccion 4) estdn escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones de
un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma ISO 9001:2008 “Sistemas de

( \ Gestion de la Calidad - Requisitos” y ademds son afines a sus requisitos

l‘ —JJ pertinentes.”
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/ acompanado del anexo técnico.
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11590 mexico, d.f
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México, D.F., 21 de enero de 2013.
Numero de Ref.: 12LP2151 renovacion
12LP2152 ampliacién de signatarios
12LP2153 baja de signatarios
12LP2154 actualizacion de métodos
12LP2155 baja de métodos

Este documento sustituye al emitido el 03 de diciembre de 2012.

M. en C. Sergio V. Marchetti Tiraboschi.

Representante autorizado.

Corporaciéon Mexicana de Investigacion en Materiales, S.A. de C.V.
Laboratorio de Metalurgia Fisica.

Ciencia y Tecnologia No. 790,

Col. Fracc. Saltillo 400,

C.P. 25290, Saltillo, Coahuila.

Presente.

Hago referencia a la renovacion, ampliaciéon de signatarios, baja de signatarios, actualizacién de
métodos y baja de métodos de la acreditacion, como laboratorio de ensayo en la rama de metal
mecanica, de conformidad con la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 (ISO/IEC17025:2005)
"Requisitos generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y de calibracién”.

Sobre el particular, y con fundamento en lo dispuesto en los articulos 68, 69, 70, 70-C y 81 de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, tercer transitorio del decreto por el que se
reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion, publicado el 20 de mayo de 1997 en el Diario Oficial de la Federacién y el oficio
No. 100.98.00654 de fecha 10 de diciembre de 1998 por medio del cual se autoriza la operacion
de la entidad mexicana de acreditacién, a.c. (ema), publicado en el Diario Oficial de la
Federacion de fecha 15 de enero de 1999, y previo dictamen técnico favorable, emitido por el
Comité de Evaluacion de Laboratorios de Ensayo, a través de la Comisién de Opinién Técnica,
la entidad mexicana de acreditacién, a.c. expide la presente:

Renovacién, ampliacion de signatarios, baja de signatarios, actualizacién de métodos y
baja de métodos de la acreditacion No. MM-083-009/12, como laboratorio de ensayo,
unicamente en las pruebas descritas en el presente documento:

Norma y/o Método

Prueba de Referencia

Signatarios

Método para determinar la dureza Rockwell y Rockwell

superficial, escalas Rockwell C, Rocwell B, Rockwell | ASTM-E-18-2011  11,2,3,4,8y

superficial HR 15N, 30N, 45N, 15TW, 30TW, 45Tw, | ~STM-A-370-2012 9
Método para determinar la dureza Vickers en 1,2,3,4, 8y
materiales metalicos, escala de 500 g y 10 kg ASTM-E-384-2011 9

Método para determinar la dureza Brinell, escala HBW ASTM-E-10-2012 1,2,3,4,8y
10/3000, HBW 5/250. ASTM-A-370-2012 9
Pagina 1de 3



entidad mexicana
de acreditacion, a.c.

CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR
A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

mariano escobedo n°® 564

Col. nueva anzures

11590 meéxico, d.f.

tel.: (65) 9148-4300 fax: (55) 5591-0529
www.ema.orgmx LSC 01 800 022 29 78

Numero de Ref.; 12LP2151

12LP2152
12LP2153
12LP2154
12LP2155

Prueba

Norma y/o Método
de Referencia

Signatarios

Impacto Charpy en ranura V, probeta tipo A.

ASTM-E-23-20072
ASTM-A-370-2012

1,2,3,4, 8y
9

Ensayo de tension en materiales metalicos.

ASTM-E8/E8M-2011
ASTM-A-370-2012

1,2,3, 48y
9

Ensayo de tensién de aluminio y sus aleaciones y
magnesio y sus aleaciones.

ASTM-B-557-2010

1,2,3,4,8y
9

Método para la determinacién de doblez guiado.

ASTM-E-190-1992
Reaprobada 2008
ASTM-A-370-2012

1,2,3,4,8y
9

Evaluacion de tamafio de grano promedio.

ASTM-E-112-2010
Método comparativo
Numerales 4y 10

2,3,4y7

Método para la determinacion del contenido de
inclusiones en aceros.

ASTM-E-45-2011
Método comparativo D
Numeral 15

2,3,4y7

Evaluacion de la microestructura de grafitos en hierros
vaciados.

ASTM-A-247-2010

2,3,4y7

Practica recomendada para la conduccién del ensayo
de desgarre por caida libre en tuberia de linea
(DWTT).

AP| RP-5L3-1996
Reaprobada 2008

1,3y4

Ensayo de agrietamiento inducido bor hidrégeno.

NACE TM-0284-2003

2,3,4y7

Corrosion acelerada en camara de intemperismo.

ASTM-G-53-1996
ASTM-D-4587-1991

3, by 6

Corrosion acelerada en camara salina.

ASTM-B-117-1997

3,5y6

Corrosion acelerada en camara de humedad.

ASTM-D-2247-2002

3,5y6

Evaluacién del grado de ampollamiento en pinturas.

ASTM-D-714-2002

3. 5y6

Evaluacion del grado de 6xido en pintura aplicada
sobre acero.

ASTM-D-610-2001

3,5y6

Prueba de adherencia. Método de la cinta.

ASTM-D-3359-02

3,5y6

Signatarios Autorizados:

Ing. Sergio C. Armendariz Davila.

Tec. Alberto Badillo Ramos.

Ing. Fernando René Rios.

Ing. Cornelio Quirino Rodriguez.

Ing. Araceli Campa Castilla.

Ing. Ana Patricia Zerrweck.

T.S.U. Francisco Javier Resendiz Rodriguez.
T.S.U. Isaias Zavala Padron.

Tec. Heriberto Ruiz Cortés.
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La vigencia de la presente renovacion, ampliacion de signatarios, baja de signatarios,
actualizacién de métodos y baja de métodos de la acreditacion es a partir del 03 de diciembre
de 2012 y su validez queda sujeta a las evaluaciones que las dependencias competentes o la
entidad mexicana de acreditacién, a.c., realicen, a fin de constatar que el laboratorio de
pruebas en su estructura y funcionamiento, cumple cabalmente con las disposiciones de la Ley
Federal sobre Metrologia y Normalizacion y los ordenamientos que derivan de ella.

Cabe mencionar, que las actividades que se desarrollen con motivo de la presente renovacion,
ampliacion de signatarios, baja de signatarios, actualizacion de métodos y baja de métodos de
la acreditacion, deberan ajustarse puntualmente a los requerimientos que exige la Ley Federal
sobre Metrologia y Normalizacion, las reglas, procedimientos y métodos que se establezcan en
las normas oficiales mexicanas, las normas mexicanas y en su defecto las internacionales, de lo
contrario, pueden incurrir en las sanciones que expresamente se consignan en dicha ley, asi
como también en los procedimientos aplicables de la entidad mexicana de acreditacién, a.c.

En este sentido le recordamos que para evaluar la conformidad de las normas oficiales
mexicanas, es necesario obtener la aprobaciéon de la dependencia competente en los términos
de los articulos 38, fraccion VI, 70 y 83 de la citada Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion.

El cumplimiento de los requisitos de la Norma ISO/IEC 17025:2005 por parte de un
laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
técnica como los requisitos del sistema de gestion necesarios para que pueda
entregar de forma consistente resultados de ensayos y calibraciones técnicamente
vélidas. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma ISO/IEC 17025:2005
(seccion 4) estan escritos en un lenguaje que corresponde con las operaciones de
un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma ISO 9001:2008 “Sistemas de
Gestion de la Calidad- Requisitos” y ademas son afines a sus requisitos
pertinentes.”

Sin otro particular por el momento, agradeciendo de antemano la atencién que se sirva
dedicarle a la presente notificacion, quedo a sus érdenes.

Atentamente,

Martipez

irectora Hje

c.c.p. expediente.
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